Odporucania na Cistenie

PRE POVRCHY S PRASKOVYM NATEROM

VyZaduje sa dokladné Cistenie povrchov,

. aby sa zachoval dekorativny vzhlad povrchu a

. znizila nachylnost' na koréziu v pripade exteriérovej apli-
kacie

Platia tieto minimalne poziadavky:

Dizajn komponentov vhodnych na
Cistenie

Dizajn komponentov vhodnych na Eistenie ma rozhodujuci vplyv
na Cistitelnost komponentov pocas ich Zivotnosti. Konstrukény
navrh a geometria komponentu do velkej miery ur€uju ich pra-
vdepodobny stupen znedistenia, ako aj budice reagovanie na
znecistenie spdsobené napr. zvislymi povrchmi, spojmi a trasami
odvodu necistot, ktorymi sa vedu koncentrované toky znecistenia
po viditelne odkrytych povrchoch. Nedostatky v konstrukénom
navrhu ¢asto nie je mozné kompenzovat praskovym naterom na
povrchu ani v spojeni so spravnymi technikami Cistenia.

Pravidelné Cistenie

Ak sa komponent nedisti po¢as svojej zivotnosti alebo sa Cisti len
nepravidelne alebo nespravne, proces znecistenia sa urychli. V
zavislosti od ovplyvriujucich podmienok to méze nasledne viest
k neopraviteflnym defektom povrchu (napr. korézii, Smuham
atd.), a dokonca k Uplnej strate dekorativnheho vzhladu. Preto
je pravdepodobné, Ze komponent si zachova svoju hodnotu a
funkénost, len ak sa bude pravidelne a Casto Cistit poCas celej
jeho Zivotnosti, ak sa to vyzaduje z dévodu znecistenia (t. j. v
zavislosti od poveternostnych podmienok a umiestnenia).

Cistenie povrchov s praskovym
naterom

. Podla okolnosti sa méze pouzit' len Cista voda s miernym
mnozstvom prisad neutralnych &istiacich prostriedkov (pH
7) pomocou makkych neabrazivnych utierok, handier alebo
priemyselnej baviny. Silné Stchanie je zakazané.

. Odstranenie zvysku mastnét, olejov alebo sadzi je mozné
uskutocnit’ izopropylalkoholom alebo technickym (nearo-
matické) benzinom. Tymto spésobom mozno odstranit’ aj
zvysky lepidla, silikénu alebo lepiacich pasok atd'.

. Nepouzivajte rozpustadla alebo podobné produkty, ktoré
obsahuju estery, ketony, viacsytny alkohol, aromatické lat-
ky, etylénglykol alebo halogénovany uhlovodik.
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. Spojovacie tesniace hmoty a iné pomocné materialy, ako
sU napriklad sklarske tmely, mazacie pripravky, maziva
na vftanie a rezanie a pod., ktoré prichadzaju do styku s
natretymi povrchmi, musia mat' neutralne pH a byt zbave-
né latok, ktoré by mohli poskodit nater. Najprv sa musia
podrobit’ skuske vhodnosti.

. Z dévodu nebezpecenstva zmeny farebného odtiena ale-
bo efektu sa na metalickych nateroch musi vykonat skiska
vhodnosti.

. Nepouzivajte drsné abrazivne prostriedky.

. Nepouzivajte silné kyseliny alebo alkalické Cistiace
prostriedky a impregnacné pripravky.

. Nepouzivajte Cistiace prostriedky s neznamym zloZenim.

. Cistiace prostriedky sa nesmu pouzivat pri teplotach
vysSich ako 25 °C.

. Teplota povrchu nesmie pocas Cistenia presiahnut 25 °C.

. Maximalny Cas vystavenia tymto Cistiacim prostriedkom
nesmie byt viac ako jedna hodina: v pripade potreby mozno
cely proces Cistenia zopakovat po minimalne 24 hodinach.

. Po kazdom ¢isteni povrch ihned oplachnite Cistou studenou
vodou.

. Efekty jemnej textlry: PouZite utierky bez viaken. Cistenie
mozno mierne mechanicky podporit pouZitim makkej kefky,
ktora neposkodi povrch.

. Je vSeobecne zname, Ze na praskové natery nepriaznivo
vplyvaju kozmetické vyrobky so zlozkami zvySujucimi faktor
ochrany pred slnkom, najma pripravky na opalovanie, ako
su mlieka, oleje a krémy. Tieto zloZky prenikaju do vrchného
nateru a nasledne poskodzuju vrchny praskovy nater. Aj pri
kratkom vystaveni ich agresivnemu pésobeniu na konecny
nater mézu pripravky na opalovanie viest k viac-menej
zavaznym Skvrnam na vrchnom praskovom natere. Z tohto
dévodu sa odporuca pravidelné Cistenie vrstvy farebné-
ho nateru ihned po vystaveni kozmetickému pripravku, s
ciefom chranit vrchny farebny nater.

Certifikované cCistenie fasad

Spravna udrzba aj pravidelny servis povrchov s natermi su
podmienkami na uplatnenie akejkolvek zaruky a pravidelné
Cistenie sa vyZzaduje minimalne raz za rok. V pripade velkého
environmentalneho znedistenia, napr. v regidnoch so zvySenou
kontaminaciou solou a/alebo chemickymi vyfukovymi plynmi, ¢o
znamena,ze v priamej oblasti vplyvu alebo v blizkosti priemysel-
ného ¢i chemické podniku, v bezprostrednej blizkosti morské-
ho pobrezia alebo vo vymedzenej chemickej/radioaktivnej zéne
sa budova musi Cistit CastejSie. Takto sa pripadné poSkodenie
mdze v€as rozpoznat a vhodnymi opatreniami okamzite opravit.
Ak sa natrety komponent znecisti po€as prepravy, pri skladovani
alebo montazi, musi sa tento komponent okamzite vydistit' Cistou
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studenou alebo viaznou vodou. Na silné znecistenie sa mbze
pouzit’ neutralny alebo mierne alkalicky Cistiaci prostriedok.

Predpokladom spravnej starostlivosti o natretd konstrukciu je,
aby sa konstrukcia pravidelne Cistila podla smernic Registro-
vaného zdruzenia kvality pre Cistenie kovovych prvkov fasad a
aby ju vykonaval ¢len tohto zdruzenia Cistiacimi prostriedkami a
pomaockami v stlade s RAL-GZ 632-1996 certifikovanymi tymto
zdruzenim na certifikované cCistenie fasad s natretymi povrchmi
— pred kazdym uvodnym Cistenim a pred kazdym prechodom
na iny Cistiaci prostriedok a pomdcku pocas prebiehajucich in-
tervalov Cistenia sa ich vhodnost musi dodato¢ne otestovat na
skuSobnej ploche otoenej smerom na juh na neexponovanom
mieste vo velkosti aspori 2 m2.

Dal$ie pokyny na udrzbu a &istenie okrem iného mézu poskytnut:

. Aluminium-Zentrale Beratungs- und Infor-mationsdienst
in D-40003 Disseldorf (Centrum pre hlinik, poradensky a
informacny servis)

. Gltegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden
e.V. (GRM) in D-90402 Nirnberg (Registrované zdruzenie
kvality pre Cistenie kovovych prvkov fasad )

. American Architectural Manufacturer’s Association (AAMA)
U.S.A., (Americka asociacia vyrobcov architektonickych
prvkov, 610-1979 postupy Cistenia)

certifikované podla
STN EN ISO 9001/14001
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Zrieknutie sa zodpovednosti

Nase Ustne a pisomné odporucania suvisiace s pouzitim nasich
vyrobkov su zalozené na skusenostiach a v sulade so su¢asnymi
technologickymi Standardmi. Poskytované su ako pomécka pre
kupujuceho alebo pouzivatela. Nie su zavazné a nevyplyvaju
z nich ziadne dalSie zavazky nad ramec nakupnej zmluvy. Ku-
pujuceho nezbavuju povinnosti skontrolovat vhodnost nasich
vyrobkov na zamyslané pouzitie. V rozsahu stanovenom v do-
dacich a platobnych podmienkach zaru€ujeme, zZe nase vyrobky
neobsahuju chyby ani defekty.

V ramci programu poskytovania informacii o produktoch sa nase
Technické popisy vyrobkov pravidelne aktualizuju, pricom vzdy
plati len ich najnovsia verzia. Preto navstivte oblast preberania
na stranke www.tiger-coatings.com a uistite sa, ze mate k dis-
pozicii najaktualnejSiu verziu tohto Technického popisu vyrobku.
Informacie v nasich Technickych popisoch vyrobkov podliehaju
zmenam bez upozornenia.

Tento Technicky popis vyrobku nahradza vsSetky predchad-
zajuce technické popisy vyrobku a poznamky pre zakazni-
kov publikované na tuto tému a je uréeny len na poskytnutie
véeobecného prehladu o vyrobku. Ziadajte Specifické in-
formacie o produktoch, ktoré nespadaju pod nas standardny
zoznam produktov (v najnovsej verzii).

Listy s technickymi udajmi a dodacie a platobné podmi-
enky su v najnovsej verzii dostupné na prevzatie na adrese
www.tiger-coatings.com a tvoria neoddelitelna sucast’ tohto
Technického popisu vyrobku.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | 4600 Wels | Rakusko

Tel.: +43/(0)7242/400-0

Fax: +43/(0)7242/650 08

E-mail:  powdercoatings@tiger-coatings.com
Web: www.tiger-coatings.com
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