Drylac®
PoWder Coatin s,

Serie 59 Dormant

ZWEISCHICHT METALLIC - PULVERBESCHICHTUNG

BASIS POLYESTER

Anwendungen

. Sportartikel

. Gebrauchsartikel, die nicht standigem UV-Licht ausgesetzt
sind

Produktdetails

Verpackung In Originalkartons zu 20 kg sowie in

Minipacks zu 2,5 kg

Dichte .
1,2-1,7 3 hF
(ISO 8130-2) , ,7 g/cm?3 je nach Farbton
Ehe,"::_ﬁic!‘te bei 60 um Schichtdicke: 9,8-13,8 me/kg
rglebigket je nach Dichte (siehe Merkblatt Nr. 1072
in der letztglltigen Fassung)
Lagerfahigkeit Zu verwenden bis: siehe Datum auf

Produktetikette; trocken unter 25° C,
vor direktem Warmeeinfluss schiitzen

(Bei kundenspezifisch gefertigten Rahmenauftragen oder Lager-
vereinbarungen, die naturgemal Uber einen langeren Zeitraum
gelagert werden, rechnet sich das Haltbarkeitsdatum ab Produk-
tionsdatum.)

Eigenschaften

. guter Lasureffekt
. guter Verlauf

Oberflache | Farbtone

1. Schicht - dormant:
als Sonderprodukt

2. Schicht - transparent:
transparent - Serie 59

Oberflache Glanzgrad

glatt glanzend visuell
glatt seidenglénzend visuell
glatt matt visuell
glatt stumpfmatt visuell
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Vorbehandlungen

Nachstehende Ubersichts-Matrix zeigt die géngigen Methoden
in Abhangigkeit verschiedener Untergriinde und Anwendungen.
Beachten Sie bei lhrer Auswahl unbedingt die Eignung der jewei-
ligen Pulverlack-Serie fur eine gewlinschte Anwendung entspre-
chend unseren Angaben in diesem Datenblatt
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Anwendungen: | = Innen; A =AuRen; S = Stahlbau

1) gemaR DIN EN 12487
2y nur fir Werkstiicke mit Zinklberziigen > 45 um
3 fiir den 2-Schichtaufbau TIGER Shield

Verarbeitung | Verspruhung

Standardprodukt: Corona
Sonderprodukt: Corona; Tribo* auf Anfrage

* Die entsprechende Eignung auf Tribo Verspriihbarkeit muss vor der ei-
gentlichen Verarbeitung auf der Beschichtungsanlage gepriift werden. Be-
achten Sie unsere Metallic-Merkblatter in der letztgiltigen Fassung.
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Einbrennbedingungen

Empfohlene Schichtdicke:
1.Schicht Dormant: 70-90 um
2.Schicht transparent: 60-80 um

Verwenden Sie fur einen Farbton immer dieselben Einbrennwerte,
da unterschiedliche Einbrennzeiten bzw. -temperaturen zu Farbto-
nunterschieden fiihren kénnen. Dariber hinaus,ist auf gleichma-
Rige Schichtdicke zu achten. Aufgrund der erhéhten Filmdicke sind
die mechanischen Eigenschaften (Schneiden, Bohren, Frasen)
reduziert. Um das Risiko von stressbedingten Rissen in der Ober-
flache zu reduzieren empfehlen wir, den klaren oder transparenten
Decklack nur im oberen Temperaturbereich gemaly den Aushar-
tungsbedingungen auszuharten.

Bei Zweischichtsystemen empfehlen wir das Angelieren. Beim Ge-
lieren wird die erforderliche Substrattemperatur und damit eine ge-
Zielte Unterhartung erreicht, die eine verbesserte Haftung zwischen
den Schichten beim anschlielenden Auftragen der Deckschicht.
Die zweite Schicht muss entsprechen des Datenblattes gehartet
werden.

Wahrend des Angelieren und Harten der Pulverlackes in direkt be-
heizten Gasodfen kann eine Reduktion der Haftung von Grund und
Decklack auftreten. Daher mussen die genauen Aushartungsbe-
dingungen (Aushartezeit und -temperatur) je nach Anwendung und
Beschichtungsanlage individuell bestimmt werden.

Objekttemperatur

TIGER Drylac® Serie 59 Dormant 1. Schicht
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Seite 2 | 3

TIGER Drylac® Serie 59 transparent 2. Schicht
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Objekttemperatur versus Einbrennzeit

Die Einbrennkurven sind unbedingt zu beachten!
Vor der Verwendung von Fahrrad-Sticker (Bike Decals) sind
diese auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungs-
zweck in eigener Verantwortung selbst zu priifen.

Verwenden Sie flr einen Farbton immer dieselben Einbrenn-
werte, da unterschiedliche Einbrennzeiten bzw. -temperaturen
zu Farbtonunterschieden flihren kdnnen. Dartberhinaus ist auf
gleichmaRige Schichtdicke zu achten.

Serie 59 pormant
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Hinweis

Bei einem Farbwechsel muss die Beschichtungsanlage auBerst griindlich gereinigt werden. AuRerdem empfehlen wir eine Iangere Ofenbellftung,
da leichte Verfarbungen von paralell bzw. nachfolgend eingebrannten Farbténen nicht ausgeschlossen werden konnen.

Unterschiedliche Materialspannungen zwischen Untergrund versus Beschichtung kénnen bei nicht pigmentierten Beschichtungen (z.B. farblos)
zu Spannungsrissen in der Pulverlackschicht flihren; um dieses Risiko zu minimieren, empfehlen wir die farblose bzw. transparente Deckschicht
nur im oberen Temperaturbereich geman den Einbrennbedingungen auszuharten.

Mit Effekt- und Farbtonunterschieden zwischen einer Laborbemusterung und einer tatséchlichen Produktionsfertigung muss gerechnet werden.

Prufergebnisse

Getestet auf einem 0,7 mm starken, chromatierten Aluminiumblech aufgrund von unter Laborbedingungen durchgefiihrten Prifungen. Die-
se Ergebnisse kénnen von der tatsachlichen Produktperformance aufgrund produktspezifischer Parameter wie Glanzgrad, Farbton, Effekt,
Oberflache und konkreter Verarbeitungs- und Verwendungseinfliisse abweichen.

Serie 59 Dormant

Priifstandard Priifung

Serie 59 transpartent

1ISO 2360 Schichtdicke empfohlen 120-160 um
Gitterschnitt / Haftfestigkeit

IS 2409 1 mm Schnittabstand 0
Bohr- und Frasverhalten i.0.

1SO 6270-1 Bestimmung der Bestandigkeit Unterwanderung am Kreuzschnitt
gegen Feuchte (Tropentest) 500 h max. 1 mm

1SO 9227 Salzspriihnebelpriifung Unterwanderung am Kreuzschnitt
500 h max. 1 mm

Verarbeitungshinweise

Die Verarbeitungshinweise (Datenblatt 1213) ) sowie Verar-
beitungsrichtlinien fiir Pulverlacke mit Metallic-Effekt Nr. 36
und Verarbeitungsrichtlinien fiir Pulverlacke mit Metallic-Ef-
fekt der Anwendungskategorien A-D Nr. 44 sind unbedingt
einzuhalten. Die Datenbléatter, technischen Merkblatter und
Verarbeitungsrichtlinien in der jeweils akutellen Version
stehen auf unserer Website www.tiger-coatings.com zum
Download bereit.

Disclaimer

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und
Schrift, die wir zur Unterstitzung des Kaufers/Verarbeiters auf-
grund unserer Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend
dem derzeitigen Erkenntnisstand in Wissenschaft und Praxis
geben, sind unverbindlich und begriinden kein vertragliches
Rechtsverhaltnis und keine Nebenverpflichtung aus dem Kauf-
vertrag. Sie entbinden den Kaufer nicht davon, unsere Produkte

zertifiziert nach
EN ISO 9001 / 14001
IATF 16949
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auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in
eigener Verantwortung selbst zu prifen. Wir gewahrleisten die
einwandfreie Qualitdt unserer Produkte entsprechend unserer
allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen.

Als Teil unserer Informationspflicht passen wir unsere Produktin-
formationen periodisch dem technischen Fortschritt an. Es gilt
daher die jeweils letztglltige Fassung, die Sie jederzeit unter
www.tiger-coatings.com im Download Bereich abrufen kénnen.
TIGER Coatings GmbH & Co. KG behalt sich das Recht vor,
ohne schriftliche Benachrichtigung Anderungen des Produktda-
tenblattes vorzunehmen.

Dieses Produktdatenblatt ersetzt alle vorhergehenden zu die-
sem Thema und stellt lediglich eine Produktiibersicht dar. Bei
Verwendung eines Produktes auBerhalb unseres Standard-
sortiments laut Standardproduktliste (letztgiiltige Fassung)
ist das entsprechende Produktdatenblatt anzufordern.
Unsere Technischen Merkblatter und die allgemeinen Liefer-
und Zahlungsbedingungen, die Sie in der jeweils letztgiil-
tigen Fassung jederzeit unter www.tiger-coatings.com im
Download Bereich abrufen kénnen, sind integraler Bestand-
teil dieses Produktdatenblattes.

TIGER Coatings GmbH & Co. KG
NegrellistraRe 36 | 4600 Wels | Austria
T +43/(0)7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com
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