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29-es sorozat homlokzati felhasznalas

PORLAKKBEVONAT FEMHOMLOKZATOKHOZ ES ACELSZERKEZETEKHEZ

POLIESZTER ALAPU

Tipikus felhasznalasi teruletek

. fémhomlokzatok és profilok

. ajtok, kapuk, ablakkeretek, keritések
«  télikert

. acélszerkezet

Termékadatok

Standard
csomagolas

20 kg-os gyari dobozokban, illetve 2,5 kg-
os gyari dobozokban kaphaté

Fajsuly (ISO 8130-2) 1,2-1,7 g/cm?® a pigmentaciétol fliggden

Elméleti
kiadéssag

60 um rétegvastagsagnal: 9,8-13,8 m¥kg
a fajsulytol fliggéen (lasd még a 1072 sz.
Tajékoztaté legujabb kiadasat)

Tarolasi stabilitas Felhasznalhato: a csomagolason
feltlintetett datumig; szaraz korilmények
kozott, legfeljebb 25 °C-on tarolva, kertlje
a kdzvetlen és hosszan tarté héhatast

(Az egyedileg gyartott keretrendelések, valamint az egyéb olyan készlet-
megallapodasok esetében, amelyeket jellegliknél fogva hosszabb ideig
tarolnak, az eredeti gyartasi datum hatarozza meg a felhasznalhatosagi
idét.)

Jellemzék

. kiemelten id6jarasallo

. kivalo terllési tulajdonsagok

. kivalé6 mechanikus tulajdonsagok

. jo tarolasi stabilitas

. RAL szinek tételkonzisztenciaja a 10 sz. VdL iranyelv szerint

Felulet
Feliilet ‘ Fényesség
sima fényes 80 — 95
sima selyemfényti 65— 75
sima matt 20 - 35*
finomstruktar matt 3-18*
durvastruktar fényes -

* Fényesség ISO 2813/60° beesési szognél (nem vonatkozik a metél-
hatasu porlakkbevonatokra). Az effekt porlakkbevonatok mért fényességi
értékei eltérhetnek a termékadatlapon megadott értékektél. Tolerancia-
mintak elkészitése feltétlenil javasolt.
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Elokezelés

Az alabbi tablazat a kilonb6zé alapanyagok és felhasznalasi
terlletek esetén alkalmazott leggyakoribb el6kezelési modsze-
reket mutatja be. A megfeleld el6kezelési eljaras kivalasztasakor
jelen Termékadatlap iranymutatasai szerint vegye figyelembe az
adott porlakkbevonat alkalmassagat a kivant felhasznalasi tert-
letre.
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Felhasznalasi tertilet: B = beltéri; K = kiltéri; H = homlokzati

1 DIN EN 12487 szerint

2) GSB és QUALICOAT min6ségi és vizsgalati eléirasok szerint
3 csak horganyzott alkatrészekhez >45 pm

4 kétrétegl eljarashoz TIGER 270/271/272/273-as sorozat

5) GSB szerinti kétrétegli eljarashoz TIGER 270/271-es sorozat

Alkalmazas | Feldolgozas

Raktari standard termék: Korona
Egyedi gyartas: Korona; Tribosztatikus®* megrendelésre
elérheté

* A tribosztatikus feldolgozasra valé alkalmassagot a tényleges alkalma-
zas elétt ellendrizni kell. Kérjiik, olvassa el a metalhatasu porlakkbevona-
tokra vonatkoz¢ legfrissebb alkalmazasi iranyelveket.

Normal és metalhatasu* szinekre vo-
natkozo mindsitések’

Miné&sitések épitbipari szerkezetek egyedi porfestéséhez

Feliilet GSB | QUALICOAT | AAMA
Florida 1 1. osztaly 2603
sima fényes 107m P-0909 v
sima selyemfényti 107q P-0266 v
sima matt 107i P-0267 v
finomstruktur matt 174b P-0630 v
durvastruktar fényes - - -

Termeéekadatiao

Tiizvédelmi besorolas

EN 13501-1:10180 szerint, A2-s1, d0** eredménnyel

* kivételek eléfordulasa lehetséges
** alapanyag: aluminium; max. rétegvastagsag: 115 ym

1142-as adatlap Verzio: 09-26
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Beégetési paraméterek

(Targyhémérséklet - beégetési idd)
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anyaghémeér. min. kezelési idé max. kezelési idé anyaghémeér. min. kezelési id6é max. kezelési idé anyag min. k lési id6 max. kezelési idé
200°C 7 perc 12 perc 200°C 7 perc 14 perc 200°C 10 perc 15 perc
190°C 15 perc 25 perc 185°C 13 perc 26 perc 180°C 17 perc 25 perc
170°C 20 perc 40 perc 170°C 20 perc 40 perc 170°C 20 perc 30 perc

Keérjuk, szigoruan kévesse a beégetési paramétereket!

Vizsgalati eredmények

Laboratériumi kérilmények kdzoétt 0,7 mm vastag, kromozott aluminiumlemezen ellendrizve. A tényleges teljesitmény a termék-specifikus
tulajdonsagoktdl (pl. fényesség, szin, hatas és felllet), valamint a felhasznalasi terlilettdl és a kdrnyezeti hatasoktol fliggéen valtozhat.

Tesztelési mod

Teszt

29-es sorozat
sima fényes | sima
selyemfényii | sima matt

29-es sorozat
finomstruktar matt

29-es sorozat
durvastruktar fényes

1ISO 2360 Javasolt rétegvastagsag 60-80 pm 70-90 um 90-120 ym
.fényes 80-95 |
1ISO 2813 Fényesség - 60° .selyemfény(i 65-75 | matt | vizudlis matt vizudlis fényes
20-35
1SO 2409 Racsva’gals[ te’szt ! ’tapadas 0 0 0
1 mm vagasi tavolsag
Tiiskehajlitasi teszt <5mm <5mm <10 mm
ISO 1519 . . . .
Bevonat repedezése nem engedélyezett nem engedélyezett nem engedélyezett
1ISO 2815 Benyomoédasi keménység >80 nem mérhetd nem mérhet6
Mélyhuzas teszt =5 mm 25 mm =25 mm
ISO 1520 . . . .
Bevonat repedezése nem engedélyezett nem engedélyezett nem engedélyezett
Golyos litésvizsgalat 20 hiivelyk/font 20 huvelyk/font 20 huvelyk/font
ASTM D 2794 , . . .
Bevonat repedezése nem engedélyezett nem engedélyezett nem engedélyezett
Paratartalommal szembeni Abevonat levalasa a karc | Abevonat levalasa a karc | A bevonat levalasa a karc
1ISO 6270-1 s . A~ et R
ellenallas 1000 6 kordl: 1 mm kordl: 1 mm kordl: 1 mm
Sopermet-teszt A bevonat levalasa a karc | A bevonat levalasa a karc | A bevonat levalasa a karc
ISO 9227 . o o o
1000 ora kérdl:max. 1 mm koérul: max. 1 mm korul: max. 1 mm
Gyorsitott idéjarasallosagi
E;ﬁ? 16474-3 vizsgalat Maradé fényesség =50 % | Marado fényesség =50 % = Marado fényesség =50 %
UV-B (313 nm) 300 6ra *
Gyorsitott idéjarasallésagi
EN ISO 16474-2 @ vizsgalat Maradé fényesség =50 % | Marado fényesség =50 % | Marado fényesség =50 %
xenon ivsugarzas 1000 6 **
Természetes idéjarasallosagi
EN ISO 2810 vizsgalat Maradé fényesség =50 % | Marado fényesség =50 % = Marado fényesség =50 %
Floridaban 12 hénap

*a GSB AL 631 szerint (www.gsb-international.de) ** a QUALICOAT el&irasok szerint (www.qualicoat.net)
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Drylac®
. PoWderCoatin s,

Feldolgozasi utmutaté

Az alkalmazasi iranyelveket (1213-as miiszaki adatlap), vala-
mint a metalhatasu porfestékek feldolgozasi iranyelveit (36.
sz.) és a metalhatasu porfestékek A-D alkalmazasi katego-
riakra vonatkozo6 feldolgozasi iranyelveit (44. sz.) szigoruan
be kell tartani.

A termékadatlapok, miiszaki tajékoztatok és az egyes alkal-
mazasok iranyelveinek legfrissebb valtozata a www.tiger-
coatings.com oldalon toltheto le.

Jogi nyilatkozat

A termékeink felhasznalasara vonatkozé szobeli és irasbe-
li ajanlasaink legjobb tudasunk szerint a jelenlegi technoldgiai
szabvanyoknak megfeleld tapasztalatokon alapulnak. Ezeket a
vasarlo vagy felhasznalé segitése érdekében adjuk meg. Nem
kotelezd érvénylek, és nem jelentenek semmiféle szerz6déses
jogviszonyt vagy az adasvételi szerz6désbdl eredd tovabbi ko-
telezettséget. Ezek nem mentesitik a vasarlét attol, hogy sajat
felel6sségére ellendrizze termékeink alkalmassagat a tervezett
felhasznalasra. A Szallitasi és fizetési feltételeinkben meg-
hatarozottak szerint garantaljuk, hogy termékeink hibamentesek
és hianytalanok.

Tajékoztatasi kotelezettséglink részeként a miiszaki fejlédésnek
megfeleléen rendszeresen modositijuk a termékadatlapokat.
Ezért kérjuk, latogasson el a www.tiger-coatings.com weboldal
letoltési fellletére, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a termék-
adatlap legfrissebb verzidja all rendelkezésére. A TIGER Coa-
tings GmbH & Co. KG fenntartja a jogot, hogy a termékadatlapot
irasbeli értesités nélkll moédositsa.

Ez a termékadatlap minden korabbi, erre vonatkozo6 termé-
kadatlap helyébe lép, és csak altalanos termékattekintést
nyujt. Ha a standard terméklistankon (legujabb verzid) kiviili
terméket hasznal, kérjiik, igényelje a megfelel6 termékadat-
lapot.

A miszaki adatlapok legfrissebb valtozatai, valamint a
Szallitasi és fizetési feltételek, amelyek letoltheték a www.
tiger-coatings.com weboldalrél, a termékadatlap szerves
részét képezik.

tanusitva az aldbbi szabvany
szerint:

EN ISO 9001 / 14001

IATF 16949
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TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | 4600 Wels | Ausztria
T +43/(0)7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com

29-es sorozat
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