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67-es sorozat Kiemelten idojarasallo — FlexCURE

KIEMELTEN IDOJARASALLO PORLAKKBEVONAT HOMLOKZATI FELHASZNALASRA

POLIESZTER ALAPU

Tipikus felhasznalasi teruletek

. fémhomlokzatok

. acélszerkezetek

. stadionulések

. kozlekedési jelz6berendezések
. hajéberendezések

Termékadatok

Kiszerelés 20 kg-os gyari doboz, vagy 2,5 kg-os mi-

nipack
Fajsuly (ISO 8130-2

Elméleti
fedoképesség

1.2-1.6 g/lcm3 pigmentaltsagtol figgéen
60 um rétegvastagsagnal: 10.4-13.8 m2/kg
fajsulytol figgben (lasd 1072-es informaci-
6s lap legfrissebb kiadasat)

Tarolasi stabilitas Felhasznalhatésag: a csomagolason
feltlintetett datumig; tarolas szaraz korl-
mények kozott, max 25 °C-on, kerilni kell
a kdzvetlen és tartds héhatast

(Az egyedileg gyartott keretrendelések, valamint az olyan készletezési
megallapodasok eltarthatosagi idejét, amelyek jellegiiknél fogva hosszabb
ideig kerllnek raktarozasra, az eredeti gyartasi datum hatarozza meg.)

Jellemzok

. Minimum beégetési id6é: 5 perc 200° C-on, vagy 15 perc
160° C-on (targyhdmérséklet)

. Kiemelt id6jarasallésag

. Jo terllési tulajdonsagok

. Jo tarolasi stabilitas

. RAL szinek tételkonzisztenciaja Vdl 10 iranyelv szerint

Feliilet
Feliilet ‘ Fényes
finomstruktar matt 2-18*

* Fényességi szint az ISO 2813/60° beesési szognél (nem alkalmazhatd metal-
hatasu porfestékek esetében). Az effektporok mért fényességi értékei eltérhet-
nek a termékismertetében megadott adatoktdl. Tlréshatar-mintak készitése
nyomatékosan javasolt)
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Elokezelések

Az alabbi tablazat a kiilénb6z6 alapanyagokhoz és felhasznalasi
tertletekhez alkalmazott leggyakoribb el6kezelési modszereket
mutatja be. A megfelelé el6kezelési eljaras kivalasztasakor ve-
gye figyelembe az adott porlakkbevonat kivant alkalmazasi te-
ruletre valo alkalmassagat, a Termékadatlap iranymutatasainak
megfeleléen.

Aluminium Acél Horganyzott
aceél

1) 2) Kromatozas 0] o [e] o o) 0]
2ElG-eloxaldas  © S} o

2 Krémmentes o o o o ° o
elékezelés
Vas-foszfatozas S}
Cink-foszfatozas o o o o o
Szemcseszoras o o

3 Csiszolas o o o
Zsirtalanitas

Felhasznalasi terilet: B = beltéri; K = kililtéri; E = épitészeti

1) DIN EN 12487 szerint

2 GSB és QCT mindségi és vizsgalati eléirasok szerint

3 csak horganyzott alkatrészekhez > 45um

4 kétrétegl eljarashoz TIGER 270/ 271/ 272 / 273-as sorozat
5) GSB szerinti kétrétegli eljarashoz TIGER 270 / 271-es sorozat

Alkalmazas | Feldolgozas

Raktari standard termék: Korona
Egyedi rendelésre gyartott termék: Korona; Tribosztatikus*®
felhordas kérésre elérheté

* A tribosztatikus feldolgozasra valé alkalmassagot a tényleges felhasz-
nalas el6tt ellendrizni kell. Kérjik, tekintse at a fémhatasu porlakkbevona-
tokra vonatkozé legfrissebb alkalmazasi iranyelveket!

Anyagjovahagyasok szinekhez és
fémhatasu bevonatokhoz*

Min&sitések épitbipari szerkezetek egyedi porfestéséhez

. GSB QUALICOAT
Feliet Florida 3 Class 2
finomstruktar matt | 174s | P-1482

Tlzvédelmi besorolas
EN 13501-1:2018 szerint A2-s1 eredménnyel, dO**

o o o
s |k lele kel nli]en]

* kivételek érvényesek
** alapanyag: aluminium; max. rétegvastagsag: 115 ym

Termeéekadatiao
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Beégetési paraméterek

(Targyhémérséklet — beégetési ido)
finomstruktar matt
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Anyaghdémérséklet. Min. beégetési idé Max. beégetési ido

5 perc 22 perc
180°C 10 perc 35 perc
160°C 15 perc 40 perc

40 [min]

Keérjik, igyeljen a beégetési paraméterek pontos betartasara, mivel a mechanikai tulajdonsagok a teljes keresztkotés el6tt is kialakulhatnak!

Vizsgalati eredmények

Laboratoriumi koérilmények kozoétt 0,7 mm vastag, kromozott aluminiumlemezen vizsgalva. A tényleges teljesitmény a termék-specifikus
tulajdonsagok (pl. fényesség, szin, hatas és felllet), valamint az alkalmazas maddjatol és a kdrnyezeti hatasoktdl fliggéen valtozhat.

Tesztelési mod | Teszt

67-es sorozat
finomstruktar matt

Ragasztdszalag eltavolitasa

1ISO 2360 Javasolt rétegvastagsag 70-90 pm
1ISO 2813 Fényesség - 60° Vizualis matt
1SO 2409 Racsva'ga'si. te'sztlta'apadas 0
1 mm vagasi tavolsag
Tuskehajlitasi teszt <5 mm
1ISO 1519 Bevonat repedezése Engedélyezett

A bevonat eltavolitasa nélkil

1ISO 2815 Benyomodasi keménység

Nem mérhetd

Mélyhuzas teszt
1ISO 1520 Bevonat repedezése Ragasztésza-
lag eltavolitasa

=25 mm
Engedélyezett
A bevonat eltavolitasa nélkiil

Golyés litésvizsgalat
ASTM D 2794 Bevonat repedezése Ragasztdsza-
lag eltavolitasa

20 Inch/font
Engedélyezett
A bevonat eltavolitasa nélkul

Paratartalommal szembeni

A bevonat levalasa a karc kor(l:

1ISO 6270-1 ellenallas max. 1 mm
1000 ora :
1SO 9227 Soper'met-teszt A bevonat levalasa a karc korul:
1000 ora max. 1 mm
EN ISO 16474-3 = Gyorsitott id6jarasallésagi teszt s . o
szerint UV-B (313 nm) 600 6ra * Marado fényesseg = 50 %

Gyorsitott idéjarasallosagi teszt

ENISO 16474-2 | y onon ivldmpa sugéarzas 1000 6ra **

Maradé fényesség = 90 %

Természetes iddjarasallosagi
EN 1SO 2810 vizsgalat
Floridaban 36 hénap

Maradoé fényesség = 50 %

* GSB AL 631 (www.gsb-international.de) szerint
**QUALICOAT el6irasok szerint (www.qualicoat.net)
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Feldolgozasi utasitasok

Az alkalmazasi iranyelveket (1213-as miiszaki adatlap), vala-
mint a metalhatasu porfestékek feldolgozasi iranyelveit (36.
sz.) és a metalhatasu porfestékek A-D alkalmazasi kategor-
iakra vonatkozo feldolgozasi iranyelveit (44. sz.) szigoruan
be kell tartani.

A termékadatlapok, miiszaki tajékoztatok és az egyes alkal-
mazasok iranyelveinek legfrissebb valtozata a www.tiger-
coatings.com oldalon toltheto le.

Jogi nyilatkozat

A termékeink felhasznalasara vonatkozé szobeli és irasbe-
li ajanlasaink legjobb tudasunk szerint a jelenlegi technoldgiai
szabvanyoknak megfeleld tapasztalatokon alapulnak. Ezeket a
vasarlo vagy felhasznalé segitése érdekében adjuk meg. Nem
kotelezd érvénylek, és nem jelentenek semmiféle szerz6déses
jogviszonyt vagy az adasvételi szerz6désbdl eredd tovabbi ko-
telezettséget. Ezek nem mentesitik a vasarlét attol, hogy sajat
felel6sségére ellendrizze termékeink alkalmassagat a tervezett
felhasznalasra. A Szallitasi és fizetési feltételeinkben meg-
hatarozottak szerint garantaljuk, hogy termékeink hibamentesek
és hianytalanok.

Tajékoztatasi kotelezettséglink részeként a miiszaki fejlédésnek
megfeleléen rendszeresen modositijuk a termékadatlapokat.
Ezért kérjuk, latogasson el a www.tiger-coatings.com weboldal
letoltési fellletére, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a termé-
kadatlap legfrissebb verzidja all rendelkezésére. A TIGER Coa-
tings GmbH & Co. KG fenntartja a jogot, hogy a termékadatlapot
irasbeli értesités nélkll moédositsa.

Ez a termékadatlap minden korabbi, erre vonatkozo6 termé-
kadatlap helyébe lép, és csak altalanos termékattekintést
nyujt. Ha a standard terméklistankon (legujabb verzid) kiviili
terméket hasznal, kérjiik, igényelje a megfelel6 termékadat-
lapot.

A miszaki adatlapok legfrissebb valtozatai, valamint a
Szallitasi és fizetési feltételek, amelyek letoltheték a www.
tiger-coatings.com weboldalrél, a termékadatlap szerves
részét képezik.

tanusitva az aldbbi szabvany
szerint:

EN ISO 9001 / 14001

IATF 16949
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TIGER Coatings GmbH & Co. KG
Negrellistrasse 36 | 4600 Wels | Ausztria
T +43/(0)7242/400-0

E powdercoatings@tiger-coatings.com
W  www.tiger-coatings.com
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