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Séria 18, pouzitie v oblasti architektury -

FlexCURE

PRASKOVY NATER NA KOVOVE FASADY A OCELOVE KONSTRUKCIE

BAZA: POLYESTERU

Typické ucely pouzitia
. kovoveé fasady a profily

. dvere, brany, okenné ramy, ploty
. zimné zahrady

. ocelové konstrukcie

Podrobnosti o vyrobku

Standardné balenie  V 20-kilogramovych originalnych

kartonoch (vynimocne: 18 kg) alebo
2,5-kilogramovych baleniach Minipack
Specificka hmotnost 1,2 — 1,7 g/lcm3 v zavislosti od
(ISO 8130-2) pigmentacie
Teoreticka pri 60 ym hrubke vrstvy: 9,8 — 13,8 m?/
vyt'aznost’ kg v zavislosti od $pecifickej hmotnosti
(pozrite si aj Informacny list ¢. 1072 —
najnovsie vydanie)

Skladova stabilita Spotrebujte do: pozrite si vytlaceny

datum na produktovom Stitku;

v suchom prostredi pri teplote
nepresahujucej 25 °C, predchadzajte
priamemu a dlhodobému pdsobeniu
tepla

(Zivotnost u hromadnych objednavok alebo inych skladovych zasob, ktoré
sa skladuju dihSie ¢asové obdobie, sa stanovuje podla datumu vyroby.)

Vlastnosti

. vysoka odolnost voci poveternostnym vplyvom

. velmi dobry rozlyv

. velmi dobré mechanické vlastnosti

. dobra skladova stabilita

. konstantnost Sarzi odtienov RAL podla smernice VdL ¢. 10

Povrchova uprava

hladka matna 20 — 35*
hladka pololeskla 60 - 77*
hladka leskla -

matna s jemnou Strukttrou -

* Stupen lesku podla normy ISO 2813/uhol 60° (nevztahuje sa na
praskové natery s metalickym efektom). Namerany stuperi lesku efek-
tovych praskovych naterov sa méze lisit od udajov uvadzanych v tomto
technickom liste vyrobku. Dérazne sa odporuca vyhotovenie toleranénych
vzoriek.
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Predupravy

Nasledujuca tabulka udava bezné spésoby predupravy vo vztahu
k réznym substratom a aplikaciam. Pri vybere vhodného typu
predupravy sa zohladrujte vhodnost typu praskového nateru na
pozadovany ucel pouzitia vo vztahu k usmerneniam uvadzanym v
technickom liste vyrobku.

Hlinik Ocel Galvanizo-
vana ocel
12 Chromatovanie © | ©  © 6o o] o
2 Predanodizacia © | © | ©
2Bezchromatova © @ © | © 6o o] o
prediprava
Zelezité fosfatovanie o
Zinoc¢naté fosfatovanie o o ol o o
Tryskanie [¢] e}
3 Jemné otryskanie oo o
Odmastnenie  © o o
HERNREENER
Aplikacia: | = interiér; E = exteriér; A = architektura

1) podla normy DIN 12487

2) podla kvalitativnych a testovacich nariadeni GSB a QUALICOAT.
3 len pre diely so zinkovou povrchovou vrstvou > 45 pm

4 pre dvojvrstvovy systém TIGER série 270/271/272/273

5 pre dvojvrstvovy systém podla GSB TIGER série 270/271

Aplikacia | Spracovanie

Standardna skladova polozka: Korona
Vyrobok na objednavku: Korona; Tribostatic* k dispozicii na
poziadanie

* Vhodnost pre tribo spracovanie sa musi overit pred samotnou aplikaciou.
Prosim pozrite si vSeobecné pokyny pre praskové laky s metalickym efek-
tom v najnovSom vydani.

Schvalenia materialov pre farebné a
metalické efekty’

Stitky kvality pre povrchovy nater dielov stavebnych komponentov

Povrchova Gprava GSB QUALICOAT
Florida 1 Trieda 1

hladka matna 174 q P-2172
hladka pololeskla 174 t P-2052
hladka leskla - -

matna s jemnou Struktirou - -

Poziarna odolnost’
podla normy EN 13501-1:2018 s vysledkom A2-s1, d0**

*platia vynimky
**substrat: hlinik; max. hrabka vrstvy: 115 pm

Technickyv list vvrobku

technicky list 1238 verzia 02-26



®
. Q)WJngCoatin S

Parametre vytvrdzovania

(teplota substratu vs doba vytvrdzovania)

hladka matna | hladka pololeskia
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tepl. substratu
200 °C
180 °C
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min. doba max. doba
vytvrdzovania vytvrdzovania
5 minut 13 minat
10 minat 25 minat
15 minat 30 minut

Désledne dodrziavajte parametre vytvrdzovania, pretoze mechanické vlastnosti sa vyvijaju uz pred vzajomnym uplnym zosietovanim!
Maximalna teplota vytvrdzovania sa nesmie prekrocit.

Vysledky testov

Kontrolované v laboratérnych podmienkach na testovacom paneli z predupraveného hlinika s hribkou 0,7 mm. Realne vlastnosti produktu
sa mozu lisit' v zavislosti od $pecifickych vlastnosti produktu, ako je lesk, farba, efekt a povrchova Uprava, ako aj podla konkrétneho Géelu
pouzitia a environmentalnych vplyvov.

metoda testo- Test Séria 18
vania hladka pololeskla | hladka matna

EN ISO 16474-3

UV-B (313 nm) 300 h*

1ISO 2360 odporuc¢ana hrubka vrstvy 60 — 80 um
1ISO 2813 lesk — 60° matna 20 — 35 | pololeskla 60 — 77
1SO 2409 test krlzoyeho reyzuladhezna . 0
1 mm vzdialenost medzi rezmi
1SO 1519 test ohybu pa tini <5 rr’1m )
praskanie nateru nepripustné
1ISO 2815 tvrdost’ nateru >80
1SO 1520 skaska 'hlbt'anlm 25 mm
praskanie nateru nepripustné
ASTM D 2794 test narazom gulocky 20 pglcov/lllbra
praskanie nateru nepripustné
ISO 6270-1 test odolnosti voéi vihkosti 1 000 h | 0dluPovanie okolo rysky vrypu
max. 1 mm
1SO 9227 test v sol'nej komore odlupovanie okolo rysky vrypu
1000 h max. 1 mm
podla urychlené poveternostné vplyvy

zostatkovy lesk = 50 %

EN ISO 16474-2

test urychlenia poveternostnych
vplyvov

radiacia xenénovym oblukom
1000 h**

zostatkovy lesk = 50 %

EN SO 2810

Test prirodzenych poveternost-
nych vplyvov
na Floride 12 mesiacov

zostatkovy lesk = 50 %

*podla GSB AL 631 (www.gsb-international.de) **podla Specifikacii QUALICOAT (www.qualicoat.net)
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