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KORROSIONSSCHUTZ

DBS 918 340

C4 - H* QUALISTEELCOAT

C5 - H* QUALISTEELCOAT

! li“lil;

Chemische
Vorbehandlung
(zn-Phos.)

Mechanische
Vorbehandlung

Serie 270
_ Epoxy
Serie 270 (QIB 0056 | PE-0128)
Epoxy .
(QiB 0055 | PE-0127) Serie 271
: Epoxy
Serie 271 (QiB 0058 | PE-0130)

Epoxy .
(QiB 0057 | PE-0129) Serie 272
Hybrid

(QIiB 0059 | PE-0131)

Verzinkter Stahl Verzinkter Stahl
HD2 S72

Chemische Chemische
Vorbehandlung @ Vorbehandlung
(zn-Phos.) (zn-Phos.)

Mechanische
Vorbehandlung

Serie 270 Serie 270
Epoxy Epoxy

Verzinkter Stahl
HD2

Chemische
Vorbehandlung
(zZn-Phos.)

Chemische
Vorbehandlung
(zZn-Phos.) + KTL

Mechanische
Vorbehandlung

Serie 270
. Epo
Serie 270 (QB ooeg |)|?/E—o133)
Epoxy
(B 0060 | PE-0132) Serie 271

Serie 272

TIGER Drylac®

Serie 271
Epoxy

Serie 273

Polyester

Serie 271 Serie 272

Epoxy
Serie 273

Polyester

Hybrid
(QIB 0084 | PE-0253)

Hybrid
(QIB 0083 | PE-0251)

Serie 271
Epoxy
(QIiB 0062 | PE-0134)

Serie 273

Polyester
(QiB 0064 | PE-0136)

Epoxy
(QIB 0063 | PE-0135)

Serie 272
Hybrid
(QIB 0085 | PE-0254)

Serie 273

Polyester
(QIB 0065 | PE-0137)

Aluminium Stahl

Chemische Chemische
Vorbehandlung | Vorbehandlung
(chromfrei) (zn-Phos.)

Serie 270
Epoxy

. (Produktqualifikation
Serie 270 NI, 18)

Epoxy
(Produktqualifikation .
Nr. 20) Serie 271
( Epoxy
. Produktqualifikation
Serie 273 Nr. 9/10/12/15/18)

Polyester

Produktqualifikation .
( qu. 5) Serie 273

Polyester
(Produktqualifikation Nr.
9/10/18)

TIGER Drylac® - - . Einbrenn-
Primer Produkt Farbton Chemismus Eigenschaften Substrat Oberfléiche bedingungen FlexCURE steht fir moderne
b=ty Pulverbeschichtung mit
5 5 maximaler Effizienz und : _
70/70158 RAL 703 ausgasungsarm 60°C /30 mi Flexibilitat. Durch variable - rp. £ IR
Serie 270 270/70400 Ca.RAL7042 | sehr gute Kantendeckung | stqh| & verzinkter Stahl | glatt }80 og 115 g::] Einbrenntemperaturen ]y i
poxy Aluminium stumpfmatt 200°C | 8 mi von 150—-200 °C lassen sich .
270/70338 ca. RAL 7042 stark ausgasungsarm min Energieverbrauch und Mehr Informationen
sehr gute Kantendeckung CO>-Emissionen deutlich
: senken — bei konstant hoher
FlexCURE 27/70100 ca. RAL 7042 Niedertemperatur . . 140 ZC /30 min Beschichtungsqualitat und
. Epoxy Stahl & verzinkter Stahl | glatt glénzend 160 °C /15 min ) . .
Serie 271 271/70003 RAL 7032 sehr gute Kantendeckung 200°C /5 min optimaler Prozesssicherheit.
ausgasungsarm, exzellenter . 160 °C / 30 min
Serie 272 272/70855 ca.RAL7042 | Hybrid Verlauf, itlgrrll]iﬁi:jre;:zmkter Stanl glatt glanzend 180 °C /15 min
gute Kantenabdeckung 200°C / 8 min
. . 160 °C [ 30 min Abkdrzungen
H H H . UV stabil, Verzinkter Stahl glatt .
Effektlvel‘ KOI‘rOSIOnSSChUtZ m It Pu |Ver|qu Serie 273 273/70001 Ca.RAL7032 | Polyester sehr gute Kantenabdeckung | Aluminium seidengldnzend 1280%0%//]2 ::Ilrr: ST2 Stahl, 2 Pulverschichten
HD2 Feuerverzinkter Stahl,
2 Pulverschichten
Hohe Luftfeuchtigkeit, Temperaturen tber 0 °C sowie reaktive o : . i i s72 Bandverzinkter Stahl,
.. 9 fo P L . . . Korrosivitéitskategorie gemdR Neutraler I = T ) I 2 ) 2 Pulverschichten
Luftverunreinigungen, wie zum Beispiel Meersalz sind die grolzen Treiber = ¥ -
SRV _ >PIS S ! e DIN EN ISO 12944-2 Salzspriihtest [ h AuRen Innen ,
far die Korrosion von Metallen. Zuséatzlich kdnnen dtzende Chemikalien STEC3 Stahl, KTL, 2 Pulverschichten

diesen Prozess ausldsen, begunstigen und beschleunigen.
Werden keine Gegenmalinahmen getroffen, kann eine Stahloberfldche

C1 - sehr gering

Beheizte Geb&ude mit sauberer Atmosphdire.

DBS 918 340 Deutsche Bahn Standard

in nur einem Jahr bis zu 200 um Schichtdicke abbauen. C2- gering 240 h In kleinem Grad verschmutzte Atmosphdren. Nicht beheizte Gebdude. * Zertifikate far C5-H sind fur C4 - H ebenfalls gltig
. N e - ] . ** Standardhaltbarkeit nach DIN EN ISO 12944-1:
C3 - mittel 480 h gte?,?gsgrgéfzgggsmféerer Schwefeldioxidverschmutzung und Klistenregionen mit Produktionsréume mit hoher Feuchtigkeit und gewisser Luftverschmutzung. ,high” (H) 15-25 Jahre fur alle Korrosivitétskategorien

C4 - stark

Cb - sehr stark

Industrie- und Kustenregionen mit mittlerer Salzbelastung.

Industrieregionen mit aggressiver Atmosphdre und hoher Feuchtigkeit
KUstenregionen mit hoher Salzbelastung.

Chemische Betriebe, Schwimmbhallen und Werften in Kistenregionen.

Gebdude mit fast stéindiger Kondensation und Verschmutzungen.

Quelle untere Tabelle: Qualisteelcoat Technical
Specification Version 4.3 -January 2025

page 6 | https://qualisteelcoatnet/assets/
downloads/w7e1309121023001ab025025665f48¢f/
QUALISTEELCOAT_Version_4.3_with_
Annexes_01.01.2025.pdf



ca. RAL 7032

TIGER Drylac® 270/70158 | GL/STM
TIGER Drylac® 271/70003 | GL/GL
TIGER Drylac® 273/70001 | GL/SGL

ca. RAL 7042
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