Zalecenia dotyczace czyszczenia

POWIERZCHNIE MALOWANE PROSZKOWO

Nalezy doktadnie czysci¢ powierzchnie,

. aby utrzymac ich dekoracyjny wyglad,
. a w przypadku zastosowan zewnetrznych uchroni¢ je przed
korozjg.

Nalezy stosowac sig¢ do podanych nizej minimalnych wymogoéw.

Konstrukcja utatwiajgca czyszczenie

Odpowiednia konstrukcja poszczegdlnych elementéw utatwia
ich czyszczenie w okresie uzytkowania. Projekt i forma geome-
tryczna danego elementu majg istotny wptyw na jego tendencje
do brudzenia i determinujg sposéb brudzenia zwigzany np. z pio-
nowymi powierzchniami, spojeniamii odptywami zanieczyszczen,
ktére powodujg sptywanie brudu po widocznych powierzchniach.
Pomalowanie powierzchni farbg proszkowa, nawet przy jej od-
powiednim czyszczeniu, nie zrekompensuje niedociggnigé kon-
strukcyjnych.

Regularne czyszczenie

Jesli element nie jest czyszczony badz jest czyszczony nieod-
powiednio lub sporadycznie, przyspiesza to proces brudzenia.
W zaleznosci od warunkéw otoczenia moze to doprowadzi¢ do
powstania nieodwracalnych defektéw powierzchni (korozja, kre-
dowanie itp.), a nawet do catkowitej utraty dekoracyjnego cha-
rakteru. Elementy zachowujg swojg wartos¢ i funkcjonalnosé
wytgcznie wtedy, gdy sg czyszczone regularnie, czesto i odpo-
wiednio do stopnia zabrudzenia (zaleznego np. od lokalizacji i
warunkoéw otoczenia).

Czyszczenie powierzchni malowa-
nych proszkowo

. W zaleznosci od potrzeby uzywac czystej wody lub wody
z niewielkim dodatkiem neutralnego srodka czyszczgcego
(pH 7) oraz miekkiej, nierysujgcej tkaniny lub bawetnianej
Sciereczki. Nie trze¢ z nadmierng sitg.

. Ttuszcz, olej lub sadze zmywaé za pomocg spirytusu bez
dodatku zwigzkéw aromatycznych lub izopropanolu (IPA).
W podobny sposéb mozna usuwac¢ réwniez pozostatosci
kleju, silikonu, tasmy klejacej itp.

. Nie uzywaé rozpuszczalnikdéw ani $rodkéw zawierajacych
estry, ketony, alkohole cukrowe, zwigzki aromatyczne, glikol
etylenowy lub weglowodory halogenowane.

. Elementy uszczelniajgce potgczenia oraz inne materiaty
pomocnicze, takie jak akcesoria szklarskie, smary, smary
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do wiercenia i ciecia itd., ktore stykajg sie z powlekanymi
powierzchniami, powinny posiada¢ neutralne pH oraz byc¢
wolne od substancji mogacych uszkodzi¢ warstwe farby.
Nalezy sprawdzi¢, czy nadajg sie one do uzycia.

. W zwigzku z mozliwoscig zmiany odcienia lub efektu powtok
metalicznych nalezy przeprowadzi¢ test adekwatnosci.

. Nie stosowa¢ srodkéw Sciernych ani rysujgcych powierz-
chnie.

. Nie stosowac¢ silnych kwaséw, detergentéw zasadowych
ani penetrantéw.

. Nie uzywac detergentéw o nieznanym sktadzie.
. Nie uzywac detergentéow w temperaturze powyzej 25°C.

. Podczas czyszczenia temperatura powierzchni nie moze
przekraczac 25°C.

. Czas wystawienia na dziatanie detergentow nie moze
przekracza¢ 1 godziny; w razie potrzeby proces czyszcze-
nia mozna powtoérzy¢ po min. 24 godzinach.

. Natychmiast po zakonczeniu czyszczenia sptukac
powierzchnie czystg, zimng woda.

. Efekt drobnej struktury: uzywaé $ciereczki nie
pozostawiajgcej witokien. Aby wspomoc proces czysz-
czenia, mozna uzy¢ miekkiej szczotki nie powodujgcej
uszkodzen powierzchni.

. Powszechnie wiadomo, ze produkty kosmetyczne chronigce
przed stoncem, w tym filtry przeciwstoneczne (balsamy,
olejki i kremy do opalania), wptywajg niekorzystnie na
farby proszkowe. Takie substancje sg wchtaniane przez
powierzchnie i prowadzg do uszkodzenia powitoki prosz-
kowej. Nawet krétkotrwate wystawienie na silne dziatanie
filtrow przeciwstonecznych moze spowodowaé plamy na
powitoce. W zwigzku z tym, aby chroni¢ powierzchnie,
nalezy zawsze czy$ci¢ jg po wystawieniu na dziatanie pro-
duktow kosmetycznych.

Czyszczenie elewacji

Wiasciwa konserwacja i serwisowanie malowanych powierzchni
musi sie odbywac¢ co najmniej raz w roku i jest koniecznym wa-
runkiem do rozpatrzenia jakichkolwiek roszczehn gwarancyjnych.
W przypadku powaznego zanieczyszczenia Srodowiska, np.
w regionach o wysokim zanieczyszczeniu solg lub/i wyziewa-
mi chemicznymi, tzn. znajdujgcych sie w bezposredniej strefie
wptywu lub w poblizu zaktadéw przemystowych lub chemicz-
nych, w poblizu wybrzeza morskiego badz w strefie opadéw
chemicznych/promieniotwérczych, budynek nalezy czyscic¢
czesciej. W ten sposdb mozna wczeséniej wykrywaé ewentualne
uszkodzenia i dokonywa¢ odpowiednich napraw. Jesli element
zabrudzi sie podczas transportu, przechowywania lub montazu,
nalezy natychmiast wyczysci¢ go czysta, chtodna/letnia woda.
W przypadku mocnych zabrudzeh mozna uzy¢ neutralnego lub
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fagodnie zasadowego detergentu.

Warunkiem prawidtowego dbania o pomalowang powierzchnie
jest jej regularne czyszczenie zgodnie z wytycznymi zarejestro-
wanego Stowarzyszenia ds. jakosci czyszczenia metalowych
elementow elewaciji, przeprowadzone przez cztonka powyzszego
stowarzyszenia za pomocg detergentéw i Srodkéw czystosci
zgodnych z normg RAL-GZ 632-1996 i certyfikowanych przez
to stowarzyszenie jako nadajgce si¢ do czyszczenia elewacji z
lakierowanymi powierzchniami; przed pierwszym czyszczeniem
badz zmiang srodka czystosci lub detergentu nalezy sprawdzi¢
ich adekwatno$¢ na powierzchni od strony potudniowej w niewi-
docznym miejscu na co najmniej 2 m?.

Dodatkowe informacje dotyczace konserwacji i czyszczenia
mozna uzyskacé w:

. Aluminium-Zentrale Beratungs- und Infor-mationsdienst in
D-40003 Dusseldorf (Centrum aluminium, Dziat doradztwa
i informaciji);

. Gltegemeinschaft fur die Reinigung von Metallfassaden
e.V. (GRM) in D-90402 Nirnberg (zarejestrowane Stowar-
zyszenie ds. jakosci czyszczenia metalowych elementéw
elewacji);

. American Architectural Manufacturer’s Association (AAMA)
U.S.A,, (AAMA 610-1979 Procedury czyszczenia).

Certyfikat zgodnosci
EN ISO 9001 / 14001
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Oswiadczenie

Wszystkie ustne i pisemne zalecenia dotyczgce stosowania nas-
zych produktéw oparte sg na naszych doswiadczeniach oraz sg
zgodne z obowigzujgcymi standardami technologicznymi. Petnig
one role pomocniczg dla nabywcy lub uzytkownika produktu. Je-
dnak nie sg one wigzgce, dlatego nie stanowig zadnego dodatko-
wego zobowigzania w stosunku do umowy kupna. Nie zwalniajg
one réwniez kupujgcego z obowigzku sprawdzenia przydatnosci
naszych produktéw w stosunku do planowanego uzycia i zasto-
sowania. Gwarantujemy, ze nasze produkty sg pozbawione wad
w zakresie ujetym w warunkach dostawy i ptatnosci.

Zgodnie z naszym programem informacji o produktach wszystkie
karty charakterystyki produktow sg okresowo aktualizowane,
przy czym zawsze obowigzuje najnowsza wersja. Dlatego pro-
simy o odwiedzenie witryny pod adresem www.tiger-coatings.
com, gdzie w sekcji do pobrania znajduje sie najnowsza wersja
niniejszej karty charakterystyki. Dane zawarte w kartach charak-
terystyki produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powi-
adomienia.

Niniejsza karta charakterystyki produktu zastepuje wszy-
stkie wczesniejsze karty i uwagi dla klientéw opublikowane
wczesniej na ten temat i zawiera wylgcznie ogdlny zarys
informacji o produkcie. Doktadniejsze informacje o produk-
tach spoza listy standardowej (w najnowszej wersji) mozna
uzyska¢ od producenta.

Karty danych technicznych oraz warunki dostawy i zaptaty
(w najnowszej wersji) mozna pobra¢ z witryny www.tiger-
coatings.com. Stanowig one nieodigczng czes¢ niniejszej
karty charakterystyki produktu.
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